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Для эффективного производства с повышением  показателя конкурентной способности с другими производителями металлургии,  производители вынуждены не просто добиваться минимального уровня затрат на выпуск продукции, но и гибко управлять ими, обеспечивая    максимальную эффективность производства при постоянно меняющейся рыночной условиях. Одним из путей достижения этих целей является использовании автоматизированной системы управления производственными заказами.  Создание такой системы является комплексной проблемой, требующей взаимосвязанного и поэтапного проектирования, учета взаимосвязи сложных функциональных и информационных потребностей, тщательной проработки технологических аспектов. Для литейного производства характерны высокая энергоемкость при наличии ограничений, накладываемых поставщиками электроэнергии, четкое соблюдение технологии и особенно большие убытки несет предприятия таких масштабов как Красный Октябрь при заторе с вытекающими последствиями. В связи с этими обстоятельствами реальным шагом в снижении себестоимости продукции литейного производства и выполнении заявленных   перед потребителями обязательств  является рациональное управление процессом загрузки и мониторинга основного, наиболее энергоёмкого технологического оборудования с учетом ряда ограничивающих факторов.
Целью разработки системы является повышение эффективности технологического производственного процесса и подсчета времени выполнения портфеля заказов

Задачи  системы:
 1) построение функциональной и алгоритмической модели автоматизированной системы производства;
 2) разработка системы ограничений на технологический процесс литейного производства для выбора оптимального варианта технологического процесса;

 3) моделирование процесса управления загрузкой основного оборудования на основе моделей структуры и содержания технологических процессов на этапе проектирования и решение задачи оптимизации загрузки основного оборудования с учётом ограничений на технологический процесс;

 4) Составление сетевого графа для нахождения оптимального прохождения изделия по цехам;

 5)  Решение транспортной задачи для оптимального распределения нагрузки по цехам;

6) составление расписания и вывод примерных сроков сдачи портфеля заказов;
                              Схема архитектура системы:








Методика проектирования загрузки основного оборудования на металлургическом предприятии основанная на составление сетевых графов для каждого изготовляемого  вида продукции и нахождение оптимального пути прохождения по цехам. Решение транспортной задачи для оптимального управления процессом загрузки основного оборудования и равномерного распределение ресурсов в производственном процессе, что должно обеспечить эффективное управление производством. 
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Подсистема оптимизации загрузки основного оборудования





Исходные данные для расчета





Расчет оптимального пути прохождения заказа(сетевой
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Методы оптимального распределения нагрузки на оборудование





Формирование графика обслуживания заказов








Подсистема администрирования























Ведение базы справочников





Мониторинг





Визуализация оптимальной нагрузки основного оборудования и срокав выполнения








Подсистема мониторинга оборудования





Снятие текущих параметров (t)





Снятие текущих параметров выполнения загрузки (шт)














